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NEUSILBER NM2

Automaten-Neusilber mit Pb zulegiert
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NM2

CuNi7Zn33Pb3Mn2

Dimension @ mm

Das NM2 Automaten-Neusilber ist mit 2.4-3.0% Pb zulegiert. Es weist eine ausge-
zeichnete Verarbeitbarkeit auf und kann warm gepresst oder warm form geschmiedet
werden. Die Kaltverformbarkeit dagegen ist nicht so gut. Hohe Festigkeitswerte
kénnen erreicht werden. Es hat eine silbergraue Farbe mit einer gelblichen Nuance.

Vielfaltige Anwendungen, wie z.B.: Kugelschreiberspitzen, Brillenindustrie, Uhrenin-
dustrie, Schliessstifte, Mode Artikeln, usw.

Materialnummer

Cw400J

EN CuNi7Zn39Pb3Mn2

DIN CuNi7Zn39Mn5Phb3 (friiher DIN 2.0771)

UNS keine Nummer

ASTM keine Norm

NF keine Norm

SNV keine Norm

Cu Ni Pb Mn Zn

485 6.9 24 21 Rest

497 7.6 30 28
Drahte fur Escomatic Automaten @ < 3h9 mm
Rund gezogene Stabe @ <5h9 mm

Rund gezogene Stabe, geschliffen @ < 5h6 mm
Andere Toleranzen auf Anfrage machbar

Runde Stabe, gerichtet

- Stabenden
- Geradheit

Dréahte fiir Escomatic Automaten

Lange 3 m +50/0
angespitzt und angefast
0.5 mm/m

Ringe

Andere Ausfihrungen auf Anfrage

Standardabmessungen am Lager, siehe Verkaufsprogramm

Dréahte und Stabe 0.5 —5 mm

Bezeichnung Zustand Rm (MPa) Ro2%(MPa) A (%)
geglint gegliiht 490 240 38
1 hart 20% kaltverformt 600 500 12
hart 40% kaltverformt 780 700 3

Hv Harte
110
175
225

Zerspanbarkeit:
Standzeit:

95 (Cuzn39Pb3 =100)
90 (Cuzn39Pb3 =100)

Kurze, nadelartige Spane:

Schnittgeschwindigkeit:
Schmier-Kihimittel, z.B.:

Die Neusilber NM2 Legierung kann noch effizienter in %2 hartem Zustand (Rm = 600

95 (CuzZn39Pb3 =100)

V. =60 - 120 m/min.
INOX oder ORTHO NFX

MPa), als im gegluhten, weichem Zustand (Rm = 490 MPa) zerspant werden.

Die optimalen Schnittbedingungen sind direkt von der Werkzeugmaschine, der Schnittwerkzeuge, der Spanab-
messungen (Schnitttiefe und Vorschub), der Schnittgeschwindigkeit, der Kiihl-Schmiermittel, der Toleranzen, der
Oberflachenrauheit und von der Erfahrung des Bearbeiters abhangig.

Anderungen werden nicht automatisch nachgereicht.
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CuNi7Zn33Pb3Mn2

EDELSTAHLE UND METALLE
FINE STEEL AND METALS

NEUSILBER NM2 —

Automaten-Neusilber mit Pb zulegiert

Dimension @ mm

Mikrostruktur Der 2.4-3.0% Pb-Zusatz dieser Legierung ist nicht I6sbar. Dieser Zusatz entspricht
ca. 1.5%va. Er wird als feine Partikel gleichmaRig verteilt beobachtet.
Der Pb Zusatz verbessert massiv die Zerspanbarkeit.
Das Pb unterstitzt auch eine feinere Kornbildung beim Glihen.

Formung Warm: 700 — 800 °C
Die Neusilber-Legierung l&asst sich gut warmverformen.
Kalt: Kann nicht so gut kaltverformt werden
Der Kaltverformungsgrad vor dem Glihen ist mit rund 40% begrenzt.

Schweissen  Schutzgasschweissen: massig Eignung
Widerstandsschweil3en: gut geeignet
Der Pb Zusatz erschwert das Schweissen.
Das Schweissen kann unter Umstanden eine Zinkverarmung der Oberflachen durch
Verdampfung verursachen. Diese eventuellen lokalen Zinkverluste kdnnen die Kor-
rosionsbestandigkeit beeintrachtigen.

Loten Der Pb Zusatz kann das Loten erschweren.
Hartl6ten: sehr gut geeignet
Weichléten: weniger gut geeignet

Kleben  Sehr gut geeignet

Thermische  Weichgluhen: 600 — 700°C/1-3h
Behandlungen  Thermische Entspannung: 300 — 400°C/1-3h
Eine thermische Entspannung kann unter Umstanden, die mechanischen Eigen-
schaften beeinflussen oder reduzieren.

Polieren  Mechanisch: gut geeignet
Chemisch: massig geeignet
Elektrolytisch: wenig geeignet

Laser Markierung  Relativ schwierig
Das Blei kann die Lasermarkierung stark beeintrachtigen. Vorsichtsmal3nahmen
sind erforderlich.

Oberflachen  Galvanik: gut geeignet
Veredelung

Korrosions-  Das Automaten Neusilber NM2 weisst eine bessere allgemeine Korrosionsbestandig-
Bestandigkeit  keit, als Messing, wie z.B. CuZn39Pb3 (Klein: Messing 58A), auf.

Spannungs-  Das Neusilber NM2 ist wenig auf Spannungsrisskorrosion anfallig.
Risskorrosion
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Korrosions-
Bestandigkeit

Galvanische Korrosion

Physikalische
Eigenschaften
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NEUSILBER NM2

Automaten-Neusilber mit Pb zulegiert

Einsatzatmosphéren
oder L6sungen

gut

mittel

genigend

NM2

CuNi7Zn33Pb3Mn2

Dimension @ mm

schlecht

Industrielle Atmosphéare

Landatmosphére

Meeratmosphére

Susswasser

Meerwasser

Hohe Feuchtigkeit
und hohe Temperatur

Essig

Feuchte chlorhaltige Atmosphére

Allgemein, die Kupferlegierungen weisen ein hohes Korrosionsstandardpotential
auf. Deshalb besteht ein Risiko von galvanischer Korrosion im Kontakt mit anderen
Metallen und Legierungen die keine Passivations-Schutzschicht bilden kénnen,
wie z.B. nicht rostbestandige Stahle mit weniger als 13%Cr, welche alle ein kleine-
res Korrosionsstandardpotential aufweisen.

Eigenschaft Einheit Temperatur (°C)
20 200 300 400
Dichte gcm3 8.40
Elastizitats-Modul E GPa 115
Elektrischer Widerstand Qmm?m?
Elektrische Leitfahigkeit MS/m 4
Elektrische Leitfahigkeit %IACS 7
Thermische Ausdehnung mm*K? 20-100°C | 20-200°C | 20-300°C | 20-400°C
19 19.5
Thermische Leitfahigkeit W mtK? 20°C
33
Spezifische Warme J kgt K1 20°C 100-300°C
420 0.398

Magnetismus

nicht magnetisch

Schmelzintervall

910-925°C

Verzicht: Die Informationen und Angaben dieses Datenblattes sind nur Hinweise. Sie gelten nicht als Verwendungs-
instruktionen. Der Anwender dieses Materials muss dies von Fall zu Fall selber bestimmen und verantworten.
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